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Besuchen Sie auch unsere
erwaiferte, neu gestaltete
Websitel!

Hier finden Sie zahireiche
Informationen wnd
Anwendungsbeispiefe ruind
um EXAflow®.
Standardfiow
Ich interessiere mich fir Bitte nehmen Sie Kontakt
die Produkte von EXAflow ® mit mir auf,
Bitte senden Sie mir
Informationen zu.
Hama
Miniflow
Finma
Strala
PLZ, Ort
Konturflow”

»> Die Vorziige

]
m Perfekle Oberflachen und verdeckte Angiel- Z O HI _ E R
Werkzeug-Normalien

markierungen durch-Anspritzen von der
Bauteil-Untarseite

Variable Anschnittgréifen von.0,5 bis 3,5 mm Zotter Werkzeug-Normalien e.U.
Exaktes Abreilten des Anschnitts durch eine klar Schonfeldgasse 36, A-2435 Ebergassing

t F Tel.: +43 664 100206, Fax: +43 2234 72010
definierte Abrisskante &-mail: office(@zatter-normalien.at

. Optimale Angielbalance bei
Mehrfachanspritzungen

www.zotter-normalien.at
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Ringelflow

Maxiflow



Ringelflow Anwendungsbeispiele
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»? Ringelflow © Vorteile Ringelflow » Maxiflow
EXAflow ©- Typ GRF-1 » optimale Lsung zur Vermeidung von EXAflow °® - Typ GXK-1, GXK-2, GXK-3
Fiir die riickwandige Anspritzung kleiner und Freistrahlbildung Fir die unterflurige Anspritzung mittelgroRRer und
mittelgrofer Bauteile, Aqschn!ndurchmesse_r bis zu » keine Anguss-Markierung an den grofier Bauteile, Konturierbar bis zu einer Tiefe von
2,5 mm und Schussgewicht bis 200 g pro Einsatz Aullensichtflachen und der unteren Wand 11,5 mm. Anschnittdurchmesser bis zu 3,5 mm und
sind maglich. Schussgewicht bis 1.200 g pro Einsatz sind méglich.
Mit dem GRF-1 von EXAflow & lassen sich alle m ideal fir volliverrundete Kanten (ZB fiir
gangigen, unverstarkten Kunststofftypen Spielzeuge, Teile mit Dichtrander und Fugen) Mit den Maxiflows © von EXAflow ® lassen sich alle
verarbeiten. s 2K-Teile kéinnen von innen angespritzt werden gdngigen Kunsistofftypen verarbeilen. Auch verstérkle

Geflilite und spréde Kunststoffe auf Anfrage! Kunststoffe (z.B. PA mit 50% GF) sind verarbeitbar!



