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Technische Informationen NC.6 -12

Gasdruckfedern, niedrigbauend, Serie NC.007.00 NC.007 NC.007.1-7
1000 - 2400 daN, Hub 10 - 100 m. @ 50 - 75 mm

Gasdruckfedern, niedrigbauend, Serie NC.010.00 NC.010.00 NC.010.1 -19
200 - 5000 daN, Hub 5 - 200 mm, @ 25 - 105 mm

Gasdruckfedern, niedrigbauend, G1/8, Serie NC.010.18 NC.010.18 NC.010.21 - 33
750 - 5000 daN, Hub 12 - 200 mm, @ 50 - 105 mm

Gasdruckfedern, niedrigbauend, System FP, Serie NC.015.00 NC.015 NC.015.1 - 27
170 - 20000 daN, Hub 5 - 125 mm, @ 19 - 195 mm

Gasdruckfedern, niedrigbauend, System NK, Serie NC.016.00 NC.016 NC.016.1 - 17
50 - 4000 daN. Hub 5 - 100 mm. @ 25 - 95 mm

Gasdruckfedern, niedrigbauend, System SHR. Serie NC.017.00 NC.017 NC.017.1-5
4200 - 6600 daN, Hub 16 - 125 mm, @ 95 - 120 mm

Gasdruckfedern, niedrigbauend, Bode 3 erie NC.020.00 NC.020 NC.020.1 -9
1000 - 5000 daN,

Gasdruckfedern, niedrigbauend, G1/8%, Serie NC.028.00 NC.028 NC.028.1 - 11
750 - 4200 daN, Hub 5 - 125 mm, @ 45 - 95 mm

Gasdruckfedern, kompakt, Serie NC.030.00 NC.030.00 NC.030.1 -19
420 - 18300 daN., Hub 5 - 50 mm, @ 25 - 150 mm

Gasdruckfedern, kompakt, G1/8“, Serie NC.030.18 NC.030.18 NC.030.21 - 39
420 - 18300 daN, Hub 5 - 50 mm, @ 25 - 150 mm

Gasdruckfedern, mittlere GroRen, Serie NC.040.00 NC.040 NC.040.1 - 19
200 - 10000 daN. Hub 10 - 200 mm, @ 25 - 150 mm

Gasdruckfedern mit erhdhter Kraft, Serie NC.041.00 NC.041.00 NC.041.1-11
300 - 3000 daN, Hub 10 - 80 mm, @ 25 - 63 mm

Gasdruckfedern mit erhéhter Kraft, G1/8°, Serie NC.041.18 NC.041.18 NC.041.13 -19
1000 - 3000 daN. Hub 10 - 80 mm. @ 38 - 63 mm

Gasdruckfedern mit erhohter Kraft, Serie NC.042.00 NC.042 NC.042.1 - 11
850 - 4300 daN, Hub 12 - 80 mm, @ 38 - 75 mm

Gasdruckfedern mit erhohter Kraft, G1/8“, Serie NC.048.00 NC.048 NC.048.1 - 11
850 - 4300 daN, Hub 12 - 80 mm, @ 38 - 75 mm

Mini-Gasdruckfedern, Serie NC.05X.00 NC.05X NC.05X.1 -13
20 - 200 daN, Hub 7 - 125 mm, @ 12 - 25 mm

Gasdruckfedern mit Kérpergewinde, Serie NC.060.00 NC.060.00 NC.060.1 -7
50 - 500 daN. Hub 5 - 125 mm, @ M28x1.5 - M38x1.5

Gasdruckfedern, geringer Druckanstie I 060.06 NC.060.06 NC.060.9 - 17
750 - 5000 daN. H
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NitroCyl-Gasdruckfedern (Fortsetzung) Best.-Nr. Seite
Gasdruckfedern, Standard, Serie NC.060.09 NC.060.09 NC.060.19 - 29
500 - 5000 daN, Hub 6 - 125 mm, @ 45 - 120 mm
Gasdruckfedern, Standard nach VDI 3003, Serie NC.060.10 NC.060.10 NC.060.31 - 45
750 - 10000 daN. Hub 12.7 - 300 mm. & 50 - 195 mm
Gasdruckfedern, Standard, mittlere GréR3e NC.060.29 NC.060.47 - 57
750 - 7500 daN, Hub 12.5 - 250 mm. & 50 - 150 mm
Gasdruckfedern, Verzdgerungszylinder NC.061.10 NC.061.1 -13
300 - 7500 daN, Hub 12.7 - 125 mm, @ 45 - 195 mm
Gasdruckfedern, kompakt, erhdhte Kraft NC.064.10 NC.064.1 - 17
500 - 18500 daN, Hub 10 - 300 mm, & 38 - 195 mm
Gasdruckfedern, Standard mit Kopfgewinde NC.070.00 NC.070.1 -7
250 - 500 daN, Hub 12 - 100 mm. @ 32 - 45 mm
Gasdruckfedern, Standard nach VDI 3003 NC.071.00 NC.071.1-9
150 - 500 daN, Hub 10 - 160 mm. @ 32 - 45 mm
Gasdruckfedern, Standard NC.080.00 NC.080.1 -7
500 - 2200 daN, Hub 10 - 100 mm, @ 50 - 95 mm
Gasdruckfedern, Abdriickstifte nach DIN 3004 NC.091 - NC.091.1 -
ey w=m 4 - 186 daN, Hub 10 - 125 mm, @ M16x1.5 - M24x1.5 NC.094 NC.091.6
] Pneumatik-Federn NC.110 NC.110.1 -12
E I_'i 80 - 200 daN. Hub 12.7 - 160 mm. @& 95 - 230 mm
— Gasdruckfedern, Teileheber NC.120 NC.120.1 -2
[ ‘ i* <3
o f Zubehor Gasdruckfedern Best.-Nr. Seite
2wyl
ne Abflllarmatur HS NCA 3000 NC.130.8
-.-—-

O, Adapter NCQ 21 NC.130.10
Anschlussstiick, 1-fach NCZ.01 NC.130.19
Anschlussstiick, 2-fach NCZ.02 NC.130.19
Anschlussstuck, 4-fach NCZ.04 NC.130.19

EE Anschlussstiick, 6-fach NCCL.6 NC.130.20
- i1
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Zubehor Gasdruckfedern (Fortsetzung) Best.-Nr. Seite
Anschlussstiick. gerade HS NF 1000- NC.130.10
HS NF 1001- NC.130.15
4-G1/8“
Anschlussstiick Kreuz HS NF 5500-4 NC.130.11
HS NF 5501-4 NC.130.15
Anschlussstiick mit Ventil und Schutzkappe NCI1.00.012 NC.130.18
- Aufschlagstiick NCR.99 NC.130.1
@ Druckeinheit fiir Stickstoff NCTU.00.016 | NC.130.27-28
6@ Druckplatten NCR.99 NC.130.1
ﬁﬂ Druckiiberwachungssystem NCTU.PDU NC.130.29-40
- Entliftungs-Werkzeug, G1/8* NCTU.00.005 NC.130.21
@L_; !
- Entliftungs-Werkzeug, M6 NCTU.00.004 NC.130.21
@L_; |
Hinweisschild NC Hinweis- NC.130.7
schild
Hochdruckschlauch (Pressschlauch) HS NH 200 NC.130.12
JR— HS NH 220
- Hochdruckschlauch komplett mit Pressarmaturen HS NH 220... NC.130.16
- 24° Konus
— Hochdruckschlauch komplett mit Pressarmaturen HS NH 220... NC.130.13
- 37° Konus HS NH 200... NC.130.14
e~ Kontroll-/Ladearmatur NCCA.1.1 NC.130.8
il
Il Kontrollarmatur NCCP.1.2 NC.130.3
'.‘.*-‘E.'.?" P
T Kontrollarmatur NCCP.1.1 NC.130.3
i‘l -;‘=-l
mm Kontrollarmatur NCCP4.1 NC.130.4
ey NCCP.4.2
. Kraftmessgerat mit digitaler Anzeige flr Gasdruckfedern, Standgerat NCTU.300 NC.130.23
A
< Kraftmessgerat mit digitaler Anzeige fiir Gasdruckfedern, Tischgerat NCTU.200 NC.130.23
@
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E‘?;“ f Zubehor Gasdruckfedern (Fortsetzung) Best.-Nr. Seite
Lo ‘t“?é 1
e Ladeadapter NCQ NC.130.9
Ladeschlauch HS NCCS NC.130.8
_—
i — L-Anschlussstiick HS NF 3300- | NC.130.10
g™ HSNF3301- | NG 13045
w 4-G1/8”
o= L-Stiick mit Uberwurfmutter HS NF 3300-4 NC.130.11
e Manometer max. 300 bar NCTU.00.007 NC.130.21
= Montage-Werkzeug (Kolbenstange), M6 NCTU.00.006 NC.130.21
' Montage-Werkzeug (Kolbenstange), M8 NCTU.00.008 NC.130.21
Multi-Kontrollarmatur NCCC.7.4 NC.130.4
Pressarmatur 45° HS NHP 2-45 NC.130.12
HS NHP 3-45 NC.130.16
HS NHP 5-45
—— Pressarmatur 90° HS NHP 2-90 NC.130.12
.G HS NHP 3-90 NC.130.16
= HS NHP 5-90
jp— Pressarmatur, gerade HS NHP 2 NC.130.12
D HSNHP3 | NC.130.16
HS NHP 5
T\l ~ Schlauch NCX.12 NC.130.18
ab—da
Q Schlauch NCX.13 NC.130.18
(&
— Schlauch NCX.15 NC.130.18
4 I D)
ﬁ Schlauchpresse HS KarryKrimp| NC.130.24
248 1
L Sechskantschliissel NCTU.00.030 NC.130.22
ﬁi Speichertank HS ST NC.130.7
“e—mmn | | Steckkupplung HS 11-770- NC.130.9
Uil 2700
e Stecknippel NCT.1.14 NC.130.9
N
T TE Stecknippel HS 11-700- NC.130.9
B 8555
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T;f::“;" f Zubehor Gasdruckfedern (Fortsetzung) Best.-Nr. Seite
ok, ht‘;;-' 1
= Stopfen NCP.99.096 NC.130.22
e T-Anschlussstiick HS NF 3001-4 | NC.130.11
- HS NF 3500-4 | NC.130.15
- HS NF 3501-4
pave—— T-Stiick HS NF 3000- NC.130.10
“'::-c- - 4-G1/8”
o—m T-Stiick mit Uberwurfmutter HS NF 3000-4 | NC.130.11
e
Mt
Ventil NCTU.00.002 NC.130.21
=== NCP.99.082 NC.130.22
Ventil-Werkzeug NCTU.00.003 NC.130.21
= E————
Ventil-Zange NCTU.00.001 NC.130.21
——
% Verschlussstopfen NCR.99.039 NC.130.18
e Verteilerblock NCCC.1.2 NC.130.5
€9 NCCC.1.4
NCCC.6.6
S— Verteilerleiste NCCC.1.7 NC.130.6
L1111
T Verteilerleiste NCCC.1.10 NC.130.6
TEEEE
e Verteilerleiste NCCC.1.20 NC.130.6
133111811138
= Winkelstiick 45° HS4N£1‘11;?0- NC.130.10
@F*‘ - NC.130.15
HS NF 4501-4
@ Winkelstiick 45° mit Uberwurfmutter HS NF 4500-4 NC.130.11
=m Winkelstiick 90° HS NF 2500-4 | NC.130.11
5 HS NF 2501-4 | NC.130.15
=m Winkelstiick 90° HS NF 2000- | NC.130.10
e 4-G1/8” NC.130.15
HS NF 2001-4
—= Winkelstiick 90° mit Uberwurfmutter HS NF 2000-4 NC.130.11
=)
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NitroCyl Gasdruckfedern

Gasdruckfedern sind eine sinnvolle Ergéanzung zu den in der Praxis benutzten Schrauben, Teller- oder
Urelastfedern. Allerdings sind die Vorteile der Gasdruckfedern beachtlich. So kénnen auch in Werkzeuge
und Pressen mit begrenztem Einbauraum hohe Krafte und Hubwege eingebracht werden. Ein weiterer Vorteil
ist der geringe Druckanstieg, wie auch die einfache Kraftveranderung gegentiber den Schrauben-, Teller-
oder Urlastfedern. So kénnen sich diese Vorteile positiv bei der Teilefertigung und bei den Werkzeugen und
Pressen auswirken.

Die Gasdruckfedern werden mit dem umweltfreundlichen Medium “Stickstoff’ gefiillt. Durch das variable
Befiillen der Gasdruckfedern zwischen 20 bar min. und 150/180/200 bar max. ist es moglich, die exakte Kraft,
die bendtigt wird, zu erreichen. Es ist darauf zu achten, dass der max. Druck fir die einzelnen Gasdruckfeder-
Typen von max. 150/180/200 bar nicht iiberschritten wird. NitroCyl Gasdruckfedern kdnnen je nach Anforderung
als Einzelelement oder auch im Verbund (Schlauchverbindungen) eingesetzt werden. Die Gasdruckfedern
werden nach neuesten Technologien gefertigt und haben einen hohen Qualitits-Standard.

Sind Werkzeuge, Vorrichtungen oder Pressen mit Gasdruckfedern bestiickt, so sollte mit einem Hinweis-
Schild (welches gut sichtbar sein sollte) darauf hingewiesen werden.

G G Markische Stanz-Partner Normalien GmbH @ o z
<0 9001
(1502 ’mwg Juingerstralle 17 « D-58515 Liidenscheid DGG@G’
U H Tel. +49 (0) 23 51/6 61 07-0 « Fax +49 (0) 23 51 /6 61 07-77

Werkzeug/Presse ist mit Gasdruckfedern bestiickt.

]

INWeISE

Falldruck max. 150 bar - 180 bar - 200 bar

Achtung:
Arbeiten am System nur im drucklosen Zustand.
Bitte Wartungsanleitung lesen.

Druck max. ........... bar Arbeitsdruck ............ bar

Achtung:
Wartungsarbeiten nur, wenn das Stickstoff-System drucklos ist. Lesen Sie die Wartungsanleitung.
Wartungsarbeiten werden auch durch unser Fachpersonal ausgefiihrt. Bitte sprechen Sie uns an.

[technischeH

GELASE
o <t
7733 s NitroCyl Gasdruckfedern werden entsprechend der Druckgerate-Richtlinie
: 97/23/EG gefertigt.

Vom Europaischen Parlament und dem Europarat wurde im Mai 1997 die neue Druckgerate-Richtlinie
angenommen und seit dem 29. Mai 2002 in der gesamten EG zwingend vorgeschrieben. Gasdruckfedern
sind per Definition “Druckbehalter”.

[NC.g] °
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NitroCyl-Gasdruckfedern
Einbau, Sicherheits- und Bedienungshinweise

Die richtige Auswahl von Gasdruckfedern und Zubehér wahrend der Konstruktionsphase hilft Kosten
und Probleme zu vermeiden und sichert so einen zuverlassigen Betrieb der Werkzeuge und Maschinen
Zu.

Sicherheit

Stickstoff-System-Federn sind beflillte Druckbehalter mit einem Maximal-Druck von 150/180/200 bar.
Wartungsarbeiten oder Anderungen an Stickstoff-System-Federn diirfen nur im drucklosen Zustand
vorgenommen werden.

Achtung: System durch Offnen der Ventile drucklos machen!!!

Diese Arbeiten sollten nur vom geschulten Personal der Firmen NitroCyl oder MSPN durchgefiihrt werden.
Bei unsachgemalem Einsatz von Gasdruckfedern oder Systemen drohen Gefahren fiir:

* Gesundheit

» Werkzeuge oder Pressen

was mit hohen Kosten verbunden sein kann.

Anwendung/ Einbau

Gasdruckfedern diirfen nur mit handelstiblichem Stickstoff befiillt werden. Der Befiill-Druck liegt bei
min. 20 bar und max. 150/180/200 bar bei einer Raumtemperatur von 20 °C. Der max. Druck darf nicht
liberschritten werden, da sonst keine Gewahrleistung fiir die Sicherheit und Standzeit der Gasdruckfedern
gegeben ist. Auch sollte die max. Arbeitstemperatur von 110 °C nicht tGberschritten werden.

Hohe Temperaturen wirken sich negativ auf die Dichtungen aus und minimieren so die Standzeit.

NitroCyl-Gasdruckfedern sollten tber das Bodengewinde oder Flansche sowie Haltestlicke befestigt
werden. Werden Gasdruckfedern in Aufnahmebohrungen / Kavitaten eingebracht, so sollte der
Aufnahmedurchmesser nur ca. 1 mm gréRer als der Feder-Aulendurchmesser sein, um so unerwiinschtes
Kippen auszuschlielen. Wird eine Gasdruckfeder mit einem kleineren Koérperdurchmesser in einen
gréReren Bohrungsdurchmesser eingebaut und nicht befestigt, so muss eine Ausgleichshiilse (iber die
Federn geschoben werden. Die Tiefe der Aufnahmebohrung / Kavitat sollte ca. 85 % der Korperlange
nicht Uberschreiten.

Die Kolbenstange der Gasdruckfeder sollte vor Schmutz und mechanischer Beschadigung geschitzt
werden. Es ist auch garauf zu achten, dass ein Uberfluten der Gasdruckfeder mit Ol / Ziehemulsion
vermieden wird. Das Uberfluten kann durch Einbringen von Drainage-Bohrungen / -Kanalen vermieden
werden.

Auch muss darauf geachtet werden, dass die Kolbenstange der Gasdruckfeder nicht ungebremst
bei Entlastung zuriickschnellt. In diesem Fall konnen innere Bauteile zerstort werden.

Der Einbau der Gasdruckfedern im Werkzeug oder in der Presse muss immer parallel zur Krafteinleitung
erfolgen. Ebenso muss die Gasdruckfeder, die Auflageflache fiir Zylinderflansche und die betatigte
Kontaktflache im rechten Winkel zur Krafteinleitung stehen. Die beaufschlagten Kontaktflachen sollten
eine ausreichende Harte aufweisen.

Das Gewinde in der Feder-Kolbenstange darf nicht benutzt werden, um die Federn zu fixieren, z. B.
um die Gasdruckfeder mit dem Werkzeug der Abstreiferplatte zu verschrauben. Es kénnen hierdurch
seitliche Krafte auftreten, was zu Beschadigungen an Dichtungen und Kolbenstange fiihrt. Dies hatte
eine Verringerung der Standzeit zur Folge. Das Kolbenstangen-Gewinde dient ausschlieRlich Wartungs-
und Reparaturarbeiten.

[bedienungsanleitung]

Nach Méglichkeit sollte eine 10 %ige Hub-Reserve berlcksichtigt werden.

Maximale Kolbengeschwindigkeit: 0,5/ 1,6 / 2,0 / 4,0 m/sec (Gasdruckfeder-Typen abhéngig).

° [NC.7]
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Konformitatserklarung

NitroCyl - Gasdruckfedern

7 O
7231%

EG KONFORMITATSERKLARUNG
ausgestellt gemdss: der Druckgerite-Richtlinie PED 97/23/EG

Wir erkliren hiermit die Ubereinstimmung der nachstehend beschriebenen Produkte
mit der Druckgerite-Richtlinie PED 97/23/EG gemiB folgender Konformitits-
Bewertung:

o Modul A
.Interne Fertigungskontrolle" .

Modul Al:

..Inteme Fertigungskontrolle mit Uberwachung der Abnahme", zertifiziert von
ATISAE, dem spanischen Industrie und Energieministerium als befiigtes
Priiforgan ( Zulassungsorgan Nr. 0053 )

Produktbeschreibung: . .
Gasdruckfedern zum Einbau in Werkzeuge oder

Magchinen.

NitroCyl S.A. C/Arriurdina 1 E-01015 Vitoria-SPANIEN

INC ] o
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Technische Einbauhinweise von Gasdruckfedern

Um eine lange Standzeit und hdchstmdégliche Sicherheit der Gasdruckfedern / -systeme zu gewahrleisten, ist es unumganglich,
die Einbauhinweise zu beachten.

Die Befestigung der Gasdruckfedern sollte, wenn mdglich, mit Schrauben Uber die
Gewinde im Boden oder mit dem entsprechenden Federflansch erfolgen. ,—El

Werden Gasdruckfedern in Kavitaten eingebaut, so sollte der Bohrungsdurchmesser
nur 1 mm groRer als der Federdurchmesser sein.

Bei vorhandenen Kavitaten, die im Durchmesser gréRer sind, muss ein
Ausgleichsring eingesetzt werden, um ein Kippen zu verhindern.

Bei Kavitaten, die tiefer sind als die Feder-Korperlange, miissen Drainage-Kanale
eingebracht werden, um so das Uberfluten mit Fluiden zu verhindern.

Es ist darauf zu achten, dass die Auflageflachen fiir die Federflansche und den
Federboden eben sind. Auch sollte die Bohr-Spitze 8 mm nicht tiberschreiten.

\
N

° [NC.9]
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Das Gewinde in der Kolbenstange dient nur zu Wartungsarbeiten und darf nicht
zur Befestigung der Gasdruckfeder oder eines Federbodens benutzt werden.
(Zerstérung der Dichtung und Korper)

Der Einbau der Gasdruckfeder mit Flansch oder in einer Kavitat muss parallel zur
Krafteinleitung erfolgen.
(Beaufschlagte Flachen miissen rechtwinklig zum Kolbenweg sein)

Es diirfen keine seitlichen Krafte auf die Gasdruckfedern wirken, da sich sonst die
Standzeit enorm verringert.
(Zum Beispiel: Einseitige Abnutzung der Dichtungen und der Feder-Innenwand) —’l——l‘_

——]
7
+ Es wird empfohlen eine 10%ige Hubreserve einzuplanen (min. 3 mm)
+ Der Filldruck betragt bei 20 °C max. 150 bar (180 bar bzw. 200 bar bei einigen Typen - siehe Katalog) und darf nicht
Uberschritten werden.
+ Die zulassige Arbeitstemperatur betragt max. 110 °C und darf nicht Gberschritten werden. (Zerstérung der Dichtungen,
geringe Standzeit)
+ Die maximale Kolben-Geschwindigkeit betragt 0,5/ 1,6 /2,0 /4,0 m/s
+ Befillmedium Stickstoff (N2)

Achtung:

Arbeiten an Gasdruckfedern/-systemen diirfen nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Es ist unbedingt Sorge zu tragen, dass Feder(n) und System(e) drucklos (!) sind, wenn Wartungsarbeiten ausgefiihrt
werden.

Auch diirfen keine mechanischen Veréanderungen, wie Einspannen (Schraubstock), Bohren, Schweien oder sonstige
Bearbeitungen vorgenommen werden, weder wenn die Federn unter Druck stehen, noch wenn sie drucklos sind.
Werden Gasdruckfedern mit einem Bodenventil auf einer Distanzscheibe / Platte verschraubt, so ist darauf zu achten,
dass eine Freibohrung den Zugang zum Ventil erméglicht und so die Feder vor Ausfiihrung der Wartungsarbeiten
drucklos gemacht werden kann.

(Achtung, sonst kénnen Verletzungen und Schéaden entstehen).

[NC.10] °
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Dort, wo in Werkzeugen, Maschinen
oder sonstigen Vorrichtungen
Federelemente aus Stahl, Elastomere
oder Gummi aufgrund ihrer GroRRe
nicht unterzubringen sind, bieten sich
die aullerst kompakten autonomen
NitroCyl-Stickstoff-Federsysteme an.

Die Federn werden nach strengen Kolbenstange
Qualitatskriterien und entsprechend
den Ublichen Sicherheitsvorschriften
gefertigt. Schmutzabstreifer

Durch einen speziell konstruierten
Kolbenkopf wird gewahrleistet, dass bei
defekten oder beschadigten Federn ein
Herausschleudern der Kolbenstange
aus dem Federkodrper verhindert wird.

Kérper fur Dichtungen

Die autonomen Gasdruckfedern sind § Abdeckring
mit einem eigenen Speicherraum flr =

handelsiblichen Stickstoff ausgestattet T

und benétigen keinen zuséatzlichen Sicherungsring

Speichertank. Sollte es nétig sein,
kénnen die Federn durch Schlauche
miteinander verbunden und Uber eine
Kontrollarmatur befiillt werden.

Alle Gasdruckfedern werden, soweit
nicht anders angegeben, mit einem
max. Filldruck von 150/180/200 bar
ausgeliefert. Aus Griinden der Sicher-
heit sollte ein Filldruck von 20 bar
nicht unterschritten werden, da sich

Flihrungsbuchse (selbstschmierend)

O-Ring

Zylinderkérper

die Dichtsysteme verandern und Kolbendichtung
Undichtigkeiten auftreten kénnen.
Fihrungsring

Zusatzinformation:
* Beim Einbau sollte die

Rechtwinkligkeit zwischen Stopfen

Federkorper und Grundflache auf

jeden Fall angestrebt werden,

wenngleich der Federkdrper Ventil

auftretende Seitendrlicke aufgrund
einer Winkelabweichung der
Kolbenstange von 1-2° im Normalfall
absorbieren kann.

Bei exaktem Einbau und unter
Bericksichtigung aller Kriterien kann
von einer Lebensdauer der Federn

von rund 100.000 Metern bei einer
max. Geschwindigkeit von ca. 0,5 m/s
ausgegangen werden.

Die Federauslegung sollte so
erfolgen, dass die Kolbenstange nicht
permanent iber den maximalen Hub
fahrt. In diesem Fall wére die Wahl der
néachstgréfReren Hublange sinnvoll.

Hinweis:

Bei Verschlauchung empfehlen wir
ausschlief3lich Gasdruckfedertypen mit
Anschlussgewinde G1/8* zu verwenden.

° [NC.11]
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Neuheiten:

Das Lieferprogramm der autonomen Gas-
druckfedern wurde intensiv bearbeitet und
vergrofert. Viele Serien wurden durch neue
Grolen oder durch G1/8*-Anschlussgewinde
mit seitlicher Ausbuchtung erganzt.

Ganz neu im Programm sind die Serien
NC.007, NC.041 und NC.042, wobei sich die
letzten beiden durch gesteigerte Kréfte bei
einem Fulldruck bis zu 200 bar auszeichnen.
Besonders erwahnenswert ist die Serie
NC.064, die, baugleich mit NC.060.00, Giber
verstarkte Kolbenstangen und damit tiber
héhere Krafte bei gleichen Abmessungen
verfugt. Dies flhrt zu Platz- und Kostener-
sparnis.

Die Serien NC.010.18, NC.017, NC.028,
NC.030.18, NC.041.18 und NC.048 sind

mit einem seitlich angebrachten G1/8"-
Anschlussgewinde ausgestattet. Fir diese
Serien kann, wie unten beschrieben, auch
die Version B mit zwei Anschlussstiicken
geliefert werden.

Information:
Version B mit zwei G1/8“ Anschllssen.

Um eine vereinfachte Verschlauchung der
Gasdruckfedern zu ermdglichen, kénnen
alle Federtypen, die einen G1/8* Anschluss
haben, mit einem zweiten G1/8“ Anschluss
versehen werden = Version B.

Die Gasdruckfedern sind mit zwei An-
schlussstlicken NCI.00.12 bestiickt, kdnnen
aber auch mit anderen Anschlussstiicken
(siehe Zubehor) versehen werden.

Werden zwei Anschllsse (Version B) ge-
wiinsch, fligen Sie der Bestellnummer den
Buchstaben B hinzu.

Beispiel: NC.028.00.B.01000.038

[NC.12]

NC.007.00

NC.010.18

NC.017.00

NC.028.00

NC.041.00

NC.041.18

NC.042.00

NC.048.00

NC.060.29

NC.064.10

NCI1.00.12

NCI.00.12
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Aufschlagstiicke

NCR.99

Il
< |
|
VL A o '/ b /,..
M ;
|
o A\
i ~ ~ \\
Typ M A B
Mat.: F 125 / briiniert 070 M6 6 19
071 M8 6 19
072 M8 8 41
N\ NCR.99.072 073 M16 10 45
Druckplatten
o aD1 o D1
11 , , .
T 1 I
NCR.99 NN L
(@] | L [ ! [ |
) | s | L
A oh || e
\ | gi} \
1 |\
< w| et w
L)
! i V
E - o
Mat.: F 125 / gehartet - A o - A -
3 NCR.99.175 NCR.99.17X NCR.99.13X
Typ fur Zylinder-@ A E C @D @D1 T
2 Bohrungen |4 Bohrungen
171 132 50 40 21 15 9 15 10
172 137 75 56 32 20 11 18 13
175 - 95 71 48 20 11 18 13
173 130 120 90 67 20 11 18 13
174 - 195 140 110 20 11 18 13
- 131 195 140 125 20 11 18 13
[NC.130.1]
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Das Verbinden der Gasdruckfedern (GDF) mit Schlauchen zu einem oder mehreren Federsystemen bietet dem Anwender den
Vorteil, dass der benétigte Stickstoffdruck im System tber auflerhalb am Werkzeug oder an der Maschine angebrachte
Kontrollarmaturen tiberwacht werden kann. Im Bedarfsfall kann der Systemdruck durch Befiillen oder Ablassen den
Bedirfnissen des Anwenders angepasst werden.

Hinweis: Bei GDF, die im Verbund eingesetzt werden, ist darauf zu achten, dass die Ventile aus den Gasdruckfedern entfernt
werden mussen.

Fir die Verschlauchung der GDF-Systeme stehen drei unterschiedliche Varianten zur Verfugung:

1. Konus-System 37° (auf der mannlichen Seite) (Seite NC.130.10 - 14)

2. Konus-System 24° (auf der weiblichen Seite) (Seite NC.130.15 - 16)

3. Messschlauch-System (Einzelverbindungen, nicht fiir Tank-Zylinder-Verbindungen empfohlen) (Seite NC.130.18)

Vorschlage

@ NC.060.10.01500.050 @ HS NHP 2 ® NC.060.10.01500.050 @ HS NHP 2
@ HS NF 2000-4-G1/8* ® HS NH 220 @ HS NF 1000-4-G1/8¢ ® Nccc.7.4
® HS NF 3000-4-G1/8* ® NCCPA1.2 ® HS NH 220

®
®
— || | ] ‘:@ |
@ NC.060.10.01500.050 @ HS NHP 2 (@ NC.060.10.01500.050 ® Nccc.1.4
@ HS NH 220 ® NccC.1.2 @ Ncz.01 ® Nccec.1.2
® HS NF 1000-4-G1/8* ® HSNHP 2 @ HS NF 1000-4-G1/8*
@ HS NH 220

[NC.130.2] °
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Kontrollarmaturen

NCCP.1.2

120 73
45 33
13
o : —on
U ' ' 0 Einlassventil
, @ NCT.1.14
i @} @ lé? )
10 Anschlisse i W :

I o Ablassventil
\ T — u NCR.99.066

. \ 2 Bohrungen Manometer

Lieferumfang: fur M8 NCR.99.088

1 Stiick Kontrollarmatur NCCP.1.2
2 Stiick Anschlussstiicke NCI.00.012
8 Stiick Verschlussstopfen NCR.99.039

Achtung: Die Kontrollarmatur NCCP.1.2
kann auch mit den Anschlussstiicken
HS NF ... geliefert werden (siehe Seiten
NC.130.10 und 15).

Bitte bei Bestellung angeben.

N NCCP.1.2

Kontrollarmaturen

NCCP.1.1

10 Anschlusse fir
Stickstoffzylinder

| Manometer
! [| NCR.99.088

Ablassventil / Einlassventil

NCR.99.066 NC1.00.012

Lieferumfang:

1 Stlick Kontrollarmatur NCCP.1.1

2 Stlick Anschlussstlicke NCI1.00.012

8 Stiick Verschlussstopfen NCR.99.039

N NCCP.1.1

° [NC.130.3]
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Kontrollarmaturen

NCCP.4.1
NCCP.4.2

4 Anschlisse

Kontrollarmatur NCCP.4.1 mit Einlassventil
NCI1.00.012 fiir Schlauchtyp NCX. ...

N NCCP.4.1

Kontrollarmatur NCCP.4.2 mit Einlassventil Ablassventil

HS 11-700-8555 und Ladeadapter NCQ.35 /

Qj // E | }
N NCCP4.2
R
8 fan
Llefe"rumfang: Iway' | 7] Ladeadapter
1 Stiick Kontrollarmatur ST W Neass
. . 4 %% ] .
2 Stiick Anschlussstiicke NC1.00.012 | ' ) )
2 Stiick Verschlussstopfen NCR.99.039 el " /%
Inlassventi - .
Achtung: Die Kontrollarmaturen NCCP.4.1 Manometer /| 78 NCL.00.012 (NCCeP.4.2)

(NCCP.4.1)

und NCCP.4.2 kénnen auch mit den An-
schlussstlicken HS NF ... geliefert werden
(siehe Seiten NC.130.10 und 15).

Bitte bei Bestellung angeben.

Multi-Kontrollarmaturen

NCCC.7.4 Regeen

Ablassventil
~‘\\\ll ""I,’ ~‘\\“I ""I,’ ~‘\\\“ 11,9" ~‘\“\I "I,"’ ,’:
= =¥ WA IEH A
Einlassventil B °|° Y X °|° Y < °|° Y i
& »
o 138 46
230
Anschluss G1/8*
Hinweis: ©
Die Multi-Kontrollarmatur kommt zum q 5
Einsatz, wenn GDF oder GDF-Gruppen ©
mit unterschiedlichen Filldriicken benétigt 3

werden.

Uber das Einlassventil/Stecknippel kdnnen
die Federn/Gruppen mit Stickstoff beflllt
werden.

N NCCC.7.4

[NC.130.4] °
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Verteilerblocke
G1/8"
[

NCCC.1.2 Ay
|

‘ ¢A5

10
7

25
17
——
4
)

Jany
N
—

Achtung: \
Benoétigte Anschlussstiicke siehe )
Seiten NC.130.10 und 15
— 4 —~ 20 —
N NCCC.1.2 -~ 2 .
Verteilerblocke
72 cuE
NCCC.1.4 Ll
|- & @1
Y| I\ [,
||| -

%
10

38

Benotigte Anschlussstiicke siehe “_

Achtung: "_ 2 ﬂ
Seiten NC.130.10 und 15

N NCCC.1.4 32

Verteilerblocke

NCCC.6.6

Achtung:
Bendtigte Anschlussstiicke siehe

Seiten NC.130.10 und 15 a“ ¢\'\ 2 /IE)
RVHRSZA

> NCCC.6.6

° [NC.130.5]
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Verteilerleisten

G1/8°
NCCC.A.7 = —
s L
[69 | :
o o o
| | N
| |
é’/ 25 15
o
[ © ' B
(D) S
S
ey e ey e e e e ey ey e =
Achtung:
Benétigte Anschlussstiicke siehe 125 27,5
Seiten NC.130.10, 15 und 18
N NCCC.1.7
Verteilerleisten
A

NCCC.1.10
NCCC.1.20

Die Verteilerleisten NCCC.1.10 und

NCCC.1.20 sind mit Manometer, Einlass-

und Ablassventil besttlickt. Es wird keine
zusatzliche Kontrollarmatur benétigt.

Achtung:
Bendtigte Anschlussstiicke siehe

b

w5 G4

> &€

e e
o B

@@@@%@@

Anschlussstiick (z.B. NC1.00.012)

Seiten NC.130.10, 15 und 18 Typ  |Anschlisse| A B C D E F G
NCCC.1.10 10 160 60 40 90 35 45 15
~ NCCC.1.10 NCCC.1.20 20 310 60 40 240 35 45 15
Beispiel
Kontrollarmatur
i éﬁﬁq 0
oooo00po| fooooddd

[NC.130.6]
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Speichertanks

HS ST

HS ST-Speichertanks werden in 7 Grofen

gefertigt und haben an den Flachen Typ V [em?] L Anschlisse

Anschlussgewinde fiir Hochdruckschlauche HS ST-50-HP 8174 244 1

sowie eine Berstscheibe. HS ST-100-HP 1638,9 310,6

Der Tank ist gefertigt fiir einen Systemdruck HS ST-160-HP 26224 390,1 6 x 3/4-16

von 150 bar. HS ST-200-HP 32814 443,5 1 x 716-20
HS ST-320-HP 5240,8 602,7 1 x 7614
HS ST-460-HP 75411 788.,9

N HS ST-320-HP HS ST-730-HP 11946,2 1149.4

Hinweisschilder

NC Hinweisschild

T G Markische Stanz-Partner Normalien GmbH @ O@ G Z
m\qg Jiingerstrale 17 + D-58515 Liidenscheid D G®
U H Tel. +49 (0) 23 51/6 61 07-0 « Fax +49 (0) 23 51 /6 61 07-77

Werkzeug/Presse ist mit Gasdruckfedern bestlickt.

Filldruck max. 150 bar - 180 bar - 200 bar

Achtung:
Arbeiten am System nur im drucklosen Zustand.
Bitte Wartungsanleitung lesen.

Druck max. .......... bar Arbeitsdruck ............ bar

N NC Hinweisschild

° [NC.130.7]
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Abfiillarmaturen

HS NCA 3000

> HS NCA 3000

Ladeschlauche

HS NCCS

Standardlange: 3000 mm

N\ HS NCCS

HS NCA 3000

HS NCCS

Kontroll-/Ladearmaturen

NCCA.1.1

Kontroll- und Ladearmatur zur Druckkontrolle
von Stickstoff-Zylindern.

Uber das Einlassventil der Armatur kann der
Druck erhoht werden.

Uber das Ablassventil kann der Druck redu-
ziert oder der Zylinder in einen drucklosen
Zustand versetzt werden.

Lieferumfang:

1 Stiick Kontroll-Ladearmatur NCCA.1.1
1 Stlick Adapter NCQ.21 M6-kurz

1 Stuick Adapter NCQ.22 M6-lang

X NCCA.1.1

Regulierschraube

Manometer

Einlassventil

Anschlussstiick
G1/8"

Flachdichtung

Ablassventil HS-11-700-9900

[NC.130.8]
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Zubehor
Ladeadapter L
- ~ -
NCQ S
-
Y e e —1 (B
j—. _1
Typ D G G, D, swW L
NCQ.02 T 12-20 M6-kurz P 18 35
NCQ.11 T 1/2-20 Gljg* P 16 30
, NCQ.19 T 71620 | M6-lang T-T 19 34
Dichtung Typ P: flach NCQ.20 P Gllg* Gllg* P 16 25
Dichtung Typ T: O-Ring NCQ.21 P GlJg* M6-kurz P 16 27
NCQ.22 P Gl/s* M6-lang T-T 16 34
NCQ.34 P 12°-20 M6-lang T-T 19 34
N NCQ.1M NCQ.35 P 11220 Gils* P 19 30
Stecknippel
C———1 5
N NCT.1.14
Stecknippel
(HS NDZ-22) S
N HS 11-700-8555
Steckkupplungen
(HS NDZ-21A) ‘HE Tl
X \ —U
l_
o
P
N HS 11-770-2700
[NC.130.9]
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Anschlussstiicke, gerade Winkelstiicke 90°
23
28,7 g # 1
g | S g SWi4 N
swig_—C |
i
Gl/g’
N HS NF 1000-4-G1/8” N\ HS NF 2000-4-G1/8”
Winkelstiicke 45° T-Stiicke
27
N | B N |
° & SW14
2 SwW14 i
5, |
Gl/g”
N HS NF 4500-4-G1/8” N\ HS NF 3000-4-G1/8”
L-Stiicke Adapter
27 23
27
SW16
CI N | oy | ,Fi D y /ﬂ
m | rf_ '\ :s:l: El:
| 8 ol I T oo =
SW14 1
‘ g g
—
7/16-20
N HS NF 3300-4-G1/8” N NCQ.21

GDF mit M6 Anschlussgewinde kénnen in Kombination mit dem Adapter NCQ.21 im Verbund verschlaucht werden.
Wenn eine Verschlauchung mit Hilfe der Messschlauche NCX.12/13/15 notwendig ist (mdglich, aber bei Alternativen weniger empfehlens-
wert), benétigt man zusatzlich die Anschlussstiicke NC1.00.012.

ACHTUNG:
Kommen die Federtypen NC.010, NC.015 und NC.016 zum Einsatz, muss im Bereich der Anschlussstlicke/Schlaucharmaturen eine Freistich-

frdsung von ca. 4-5 mm vorgenommen werden.

[NC.130.10] °
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Winkelstiicke 90° mit Uberwurfmutter Winkelstiicke 45° mit Uberwurfmutter

o LLLLA =
| ED \sws € 5
— N =
7/16-20
N HS NF 2000-4 N HS NF 4500-4
T-Stiicke mit Uberwurfmutter L-Stiicke mit Uberwurfmutter
22,6 o o
’_—' § 226 5 _ §
W T Ay B
o “TEST
3 e
[\ swis_ B \swis
i !
7/16-20
) HS NF 3000-4 N HS NF 3300-4
Winkelstiicke 90° T-Anschlussstiicke
23 |
i 8
—1 | i
! ] ] Y, I « I\_N
Q i(; & ___:_J_I_L_:_____
8 0 & |
1 < ~ 226
N\ HS NF 2500-4 N\ HS NF 3500-4
Anschlussstiicke Kreuz
=0 e
— T ]
S [

“\\ HS NF 5500-4

° [NC.130.11]
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Pressarmaturen, gerade L Pressarmaturen 90°

SW17
’SW

SW17 7/16-20
Typ L[ 1| sw Typ L | 11| H
HSNHP2- | 36 | 19 | 12 HSNHP 290" | 44 | 26 | 21
HSNHP3 | 52 | 20 | 14 HSNHP3-90 | 48 | 24 | 21
S HSNHP 3 “= fir Hochdruckschiauch HS NH 220 | > HS NHP 3-90

* = fiir Hochdruckschlauch HS NH 220
Pressarmaturen 45°

Hochdruckschlauche
(Pressschlauche)

a
2] ( -
< |
Typ L L1 H Typ AD ID R*
HS NHP 2-45* | 49 32 10 HSNH220 | 10,8 48 38
HSNHP3-45 | 53 29 10 HSNH200 | 134 6.3 80
S HS NHP 3-45 .- fur Hochdruckschlauch HS NH 220 S HS NH 220 *R = Biegeradius

[NC.130.12]
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Hochdruckschlauche komplett mit Pressarmaturen nach Kundenangaben (HS NH 220)

Pressarmaturen, gerade

7/16-20
|

N HS NHP 2

Pressarmaturen 90°

> HS NHP 2-90

21

N
1

7/16-20

Pressarmaturen 45°

) HS NHP 2-45

Hochdruckschlauche
(Pressschlauche)

24,8

) HS NH 220

Biegeradius = 38 mm

L+10

Bitte bei Bestellung

angeben:

L = Gesamtlinge [mm]
L .= 200 mm

@ = Typ Armatur 1

(® = Typ Armatur 2

o = Lage der Anschliisse \

L+10

bei abgewinkelten

Armaturen

Hinweis:

Bei der Festlegung der Ge-
samtlange missen die Verlege-
hinweise von Seite NC.130.20
beachtet werden!

Oo

> HS NH 220/ 380 / HS NHP 2-45 /| HS NHP 2-90 / 60°

(4]

[NC.130.13]
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Hochdruckschlauche komplett mit Pressarmaturen nach Kundenangaben (HS NH 200)

Pressarmaturen, gerade Pressarmaturen 90°

48

52 24

— :VJ’W

7/ - -
TW SW17
SW17 7/16-20

N HS NHP 3 N HS NHP 3-90

1

21

7/16-20

Pressarmaturen 45° Hochdruckschlauche
(Pressschlauche)

| | 06.3

% HS NHP 3-45 % HS NH 200 Biegeradius = 80 mm

L+10

Bitte bei Bestellung
angeben:

L = Gesamtlinge [mm]

L. .= 200 mm

@ = Typ Armatur 1

(® = Typ Armatur 2

o = Lage der Anschliisse \
bei abgewinkelten
Armaturen

L+1O

Hinweis:

Bei der Festlegung der Ge-
samtlange mussen die Verlege-
hinweise von Seite NC.130.20
beachtet werden!

Oo

> HS NH 200 / 540 / HS NHP 3 / HS NHP 3-90 / 45°

[NC.130.14] °
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Anschlussstiicke, gerade

M12x1,5
G1/8" ‘ —] .__[
o
E - — —(rl'_—]
. —-—-—i—1+ '
Ly
=L

“\\ HS NF 1001-4-G1/8

Winkelstiicke 90°

M12x1,5

) HS NF 2001-4

Winkelstiicke 45°

T-Anschlussstiicke

M12x1,5

A
7 \\\\//\/
@
& SW14
i M12x1,5
) HS NF 4501-4 M12x1.5 X HS NF 3001-4
L-Anschlussstiicke 19 Winkelstiicke 90°
\Ii-_ll Il;lll
RERE
| ! SW12 M12x1,5
[ =
— M12x1,5 (0
! = ! )
T —J—— '% - \\I'__l \—l/r <24
| [ | Ly 2R
' 1= = ] I
______ b L f
© 1 =
N sSw14 ‘—,:‘.—4—'
HTRLE
P B AN 2\
N HS NF 3301-4 M12x1.5 N HS NF 2501-4

T-Anschlussstiicke

SWi12 /—M12x1,5

R ———

19

-— =N

“\\ HS NF 3501-4

Anschlussstiicke, Kreuz

SW12

|

!

|

1 M12x1,5
______ | _

|

|

—_———

19

—————

T
r

) HS NF 5501-4

(4]

[NC.130.15]
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Hochdruckschldauche komplett mit Pressarmaturen nach Kundenangaben (HS NH 220)

Pressarmaturen, gerade

Pressarmaturen 90°

46
39 28
22 :l_ ______ _
T_Bi———1
M12x1,5 T = ' = R -
''''' = o
(32
SW14 SW14
M12x1,5
N HSNHP 5 ) HS NHP 5-90
Pressarmaturen 45° Hochdruckschlauche
58 (Pressschlauche)
40 |
B i
<
Q
5{ i' _____ 1 o _n‘-u-.-.-?_\ A
i s = | S s 0
/ = !_ ______ —] Q o u.‘ -1
'\ .
- /
/
SW14
M12x1,5
N\ HS NHP 5-45 Ny HS NH 220 Biegeradius = 38 mm

Bitte bei Bestellung
angeben:

L. .= 200 mm
@ = Typ Armatur 1
(® = Typ Armatur 2

Armaturen

Hinweis:

L = Gesamtlinge [mm]

o = Lage der Anschliisse
bei abgewinkelten

Bei der Festlegung der Ge-
samtlange mussen die Verlege-
hinweise von Seite NC.130.20
beachtet werden!

L+1O

TWZ®

) HS NH 220/ 380 / HS NHP 5-45 | HS NHP 5-90 / 60°

[NC.130.16]
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Hinweis:

Bei NitroCyl-Gasdruckfedern, die im Verbund
eingesetzt werden (siehe Anschlusssche-
ma), ist darauf zu achten, dass die Ventile
aus den Gasdruckfedern entfernt werden
mussen (siehe rechts).

L

Einlassventil \—/
NCTU.00.002

— /
§ ~ Verschlussstopfen

NCR.99.039

Ventil-Werkzeug
NCTU.00.003

Anschlussschema

HS NF 1000-4-G1/8"

HSNH200 —  °

NCCP.1.2

° [NC.130.17]
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G
M
B
H

Schlauchlangen nach Kundenwunsch!

Standardlangen [mm]:

200 700 2000
300 800 2500
400 900 3000
500 1000
600 1500

Schlduche NCX.12

17

719

I\

HES

Lange nach Kundenwunsch

N NCX.12.00200

Schlauche NCX.13

17

@19
| Lénge nach Kundenwunsch

N NCX.13.00300

Schlauche NCX.15

| Lange nach Kundenwunsch

N NCX.15.00400

Anschlussstlicke mit Ventil und Schutzkappe NCI1.00.12

38

30

® i n e
o U =
Sw14

N NCL.00.012

Verschlussstopfen NCR.99.039

@14

SW5

> NCR.99.039

Anschlussschema

NCCP.1.2

NCZ.02.50

NC1.00.012

Zylinder
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Zubehor

Anschlussstiicke, 1-fach

NCZ.01

25
1

18
1

216 G1/8"
i

Typ A
NCZ.01.24 24
NCZ.01.38 38
N NCZ.01.48 NCZ.01.48 48
Anschlussstiicke, 2-fach
o
Qo
NCZ-02 & JE—-( 5 216
s "— G1/8"
=
30 I
L] )
L3
0 95
Typ A
NCZ.02.26 26
NCZ.02.40 40
N NCZ.02.40 NCZ.02.50 50
Anschlussstiicke, 4-fach
4xG1/8
| —/ |
NCZ.04 207202
. G1/8
QI
63 , B '_i_'
T e
IECHCE!
| ‘t:jé
30 t‘;—tﬁ
Typ A
NCZ.04.26 26
NCZ.04.40 40
N NCZ.04.26 NCZ.04.50 50

(4]
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Anschlussstiicke, 6-fach

NCCL.6

75

G1/8" 70

IS
KKK
2054
5
63

e
:0:02»
KK
K

KD

25

93
102

56,2

Anschlussstiick (z.B. NCI.00.012)

X NCCL.6

Anschlussschema

Anschlussschema

Anzahl und Position (1-6) der Anschlussstuicke

NCI1.00.012 oder HS NF 1000-4-G1/8“ bei Be- | |
stellung angeben.
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Ventile

==

N NCTU.00.002

Ventil-Werkzeuge

Y
Pzrids

é____

N NCTU.00.003

Ventil-Zangen

Manometer max. 300 bar

(4]

43
16
10 [ o]
- © o -
s 1HOH-8 1t 2
N NCTU.00.001 ) NCTU.00.007
Entliiftungs-Werkzeuge Entliiftungs-Werkzeuge
s =0 ] =0
N NCTU.00.004 N NCTU.00.005
Montage-Werkzeuge (Kolbenstange) Montage-Werkzeuge (Kolbenstange)
| |
! !
| |
| |
(1 [T
I!I I | I
Il BE
i ||
M6 | M8 |
N NCTU.00.006 ) NCTU.00.008
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Ventile Sechskantschliissel
6,5
A
© SW 9/64"
=
Y s
N NCR.99.082 N NCTU.00.030
Ladeadapter Stopfen

SW 13 5

G1/8"
M6

28

N NCQ.32 N NCR.99.096
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Kraftmessgerat mit digitaler Anzeige fiir
Gasdruckfedern
Tischgerat

NCTU.200

760
615

320

Il

|
N —
[o [~ | o]
525
Typ Messbereich
daN
Ausflhrung: NCTU.200.00750.P 0-750
P = Pneumatik (Luftanschluss) NCTU.200.05000.P 0 - 5000
M = manuell (hydraulische Handpumpe, NCTU.200.07500.P 0-7500
150 mm Weg)
NCTU.200.00750.M 0-750
NCTU.200.05000.M 0- 5000
N NCTU.200.05000.P NCTU.200.07500.M 0- 7500
Kraftmessgerat mit digitaler Anzeige fiir
Gasdruckfedern
Standgerat _
o
(] O]
NCTU.300 Ok
o O
I
0 Io]
(] O]
(] O]
o X
O O]
_I'o o'I_
’: _l_‘_l_
o
N
630
Ausflhrung: :
P = Pneumatik (Luftanschluss) Typ Messbereich
Auf Wunsch auch manuelle Ausfiihrung. daN
NCTU.300.05000.P 0 - 5000
NCTU.300.07500.P 0-7500
N NCTU.300.07500.P NCTU.300.10000.P 0 - 10000
° [NC.130.23]
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HS KarryKrimp 1

Zum Verpressen von Hydraulikschlauchen
mit ein oder zwei Stahldraht- oder
Textilgeflechteinlagen im GréRenbereich von
4 bis 20 (ID).

Zum Lieferumfang gehdren die Presse mit
Handpumpe, Schlauchleitung und zwei
Pressringe.

Pressbacken miissen unter Angabe der
Quetscharmaturtype gesondert bestellt
werden.

Technische Daten
MaRe (HxBxT): 686 x 380 x 305 mm
Gesamtgewicht: 23 kg

Bitte fordern Sie technische Unterlagen
an!

Schlauchpresse mit Pneumatikantrieb auf
Anfrage.

N HS KarryKrimp 1

[NC.130.24] O
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Die Installation der Schlauchleitungen und die Umgebung in der sie benutzt werden beeinflussen die Lebensdauer einer
Schlauchleitung. Die Lange der Schlduche muss so bestimmt werden, dass die Komponenten ohne Spannung verbunden
werden konnen.

Ein wichtiger Faktor fir die Lebensdauer des Schlauches ist die Berlicksichtigung des Mindestbiegeradius (Biegeradius siehe
Schlauchtabelle). Um Beschadigungen zu vermeiden, sollten die Schlduche zwischen den zu verbindenden Elementen auch mit
Schlauchschellen befestigt werden.

Achtung: Schlduche bei der Montage nicht verdrehen.

Richtig Falsch

° [NC.130.25]
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Druckeinheit fur Stickstoff

Markische Stanz-Partner Normalien GmbH

Jungerstrasse 17 « D-58515 Ludenscheid
Tel.: +49 (0) 23 51 /6 61 07-0 » Fax: +49 (0) 23 51 /6 61 07-77
e-mail: mail@maerkische-stanz-partner.de » www.maerkische-stanz-partner.de
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NCTU.00.016

Pneumatik- Druckeinheit Stickstoff-
anschluss NCTU.00.016 flasche
Kontroll-
armatur
Flaschen-
anschluss
Gasdruck-
feder
z =

NG

Die NCTU.00.016 Druckeinheit wurde entwickelt, um die Stickstoffflasche, welche zum Beflllen von Gasdruckfe-
dern, Tanks und Tankerplatten bendtigt wird, bis auf ein Minimum von ca. 20 bar entleeren zu kénnen.

Aufgeladene, neue Flaschen verflgen in der Regel Uber einen Anfangsdruck von 200 bar. Da die meisten Feder-
Systeme mit 110-150 bar (180 bar) befiillt werden missen, erreicht man schnell den Punkt, an dem der benétigte
Systemdruck in der Flasche nicht mehr vorhanden ist. Die 3/4 volle Flasche ist unbrauchbar, die Ausgaben fiir Rest-
gas, Transport usw. stellen einen erheblichen, nicht zu vernachlassigenden Kostenpunkt dar.

Die Druckeinheit NCTU.00.016 |6st dieses Problem auf einfache Weise und stellt durch einen Komprimierungsvor-
gang (bis maximal 200 bar !!!) sicher, dass auch Stickstoff aus Flaschen genutzt werden kann, die nur noch einen
Eigendruck von min. 20 bar aufweisen. Die Handhabung ist einfach, der Betrieb erfolgt Gber Druckluft.

Durch ihr geringes Gewicht (ca. 9 kg) kann die Druckeinheit direkt vor Ort zum Einsatz kommen, tiberall, wo ein
Pneumatikanschluss zur Verfigung steht.

Bitte fordern Sie technische Unterlagen an.

[NC.130.28] °
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Einleitung:

Druckverluste durch Verschleild bei Gasdruckfedern sind unerfreulich, lassen sich aber bei keiner Feder
der Welt ausschlieRen. Argerlich ist, wenn man den Fehler zu spat bemerkt und dann noch lange braucht,
um jede einzelne Feder im System durch Einspriihen mit Leckspray zu prufen, bevor letztendlich der Feh-
ler lokalisiert ist.

Mit dem Druckiberwachungssystem der autonomen ,Intelligenten NitroCyl-Gasdruckfedern® wurde diese
Licke in der Werkzeuglberwachung geschlossen. Mit dem System NCTU.PDU ist es jetzt tiber Sensoren
moglich, jede Gasdruckfeder einzeln und permanent auf lhren Druck hin zu tGberprifen, die Ergebnisse
laufend der Steuereinheit (elektrisch) zuzuleiten und bei Unterschreitung des minimalen Soll-Drucks die
Presse automatisch zu stoppen.

Somit gibt das Druckiberwachungssystem dem Bediener die Mdglichkeit, sehr friih und sehr schnell auf
ein sich erst entwickelndes Problem zu reagieren, die defekte Feder im Vorfeld zu lokalisieren und so die
Reparatur- und die kostenintensiven Pressenstillstands-Zeiten zu minimieren.

Im Anhang finden Sie die Bedienungsanleitung fiir ein Druckiiberwachungssystem NCTU.PDU.8000.
Exakt diese hochst zuverlassige Einheit mit 8 Gasdruckfedern wird bereits in verschiedenen Presswerk-
zeugen in der Automobilindustrie angewendet.

Das Druckiberwachungssystem NCTU.PDU wird derzeit bis zu einer Stlickzahl von 32 Gasdruckfedern
geliefert. Eine Erweiterung dieser Stlickzahl ist aber auf Anfrage mdglich.

Fir das System werden die Gasdruckfedern NC.060.10 mit Anfangskréaften von 1500 bis 10.000 daN ein-
gesetzt. Andere Gasdruckfedern auf Anfrage.

[NC.130.30] °
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NCTU.PDU.8000 - Bedienungsanleitung

Mit der NCTU.PDU.8000 kann der Druck innerhalb der NitroCyl Gasdruckfedern wahrend des laufenden
Stanzbetriebs Uberwacht werden. Jede einzelne Feder ist mittels eines 2-poligen, stromflhrenden Kabels
mit einer Steuereinheit, die Uber ein Display und eine Tastatur verfugt, verbunden.

Generell kann eine beliebige Anzahl von Gasdruckfedern an diese Steuereinheit angeschlossen werden.
Das System ist modular aufgebaut und das Modell NCTU.PDU.8000 kann bis zu 8 Gasdruckfedern Uber-
wachen. Auf Anfrage sind andere Modelle verfugbar, die eine groRere Anzahl bis zu 32 Gasdruckfedern
oder mehr erlauben. Eine Erweiterung ist nur bei NitroCyl moglich.

Der Bediener kann fir jede einzelne Gasdruckfeder einen individuellen Druck-Grenzwert bestimmen.
Wann immer eine Feder ihren kritischen Wert erreicht, wird ein optischer Alarm ausgelést (Ampel Rot) und
die Nummer der betreffenden Einheit wird von der Steuereinheit in einer Liste sofort angezeigt.

Dieser Alarm bleibt so lange bestehen, bis der Bediener ihn durch Drlcken der Taste ,+/-“ bestatigt (Alarm
bestatigt = Alarm zur Kenntnis genommen).

Darlber hinaus verfugt das System Uber die Moglichkeit, ein elektrisches Stop-Signal an die Presse zu
senden, solange, bis der Alarm mit der ,+/-“ Taste bestatigt wird.

Die Steuereinheit speichert die jeweils letzten 10 Meldungen, wobei die Gasdruckfeder-Nummer, Datum
und Zeit des Alarms aufgelistet werden.

Man sollte vor Einschalten der Steuereinheit sicherstellen, dass die zu iberwachenden Gasdruckfedern

mit dieser verbunden sind, da ansonsten eine entsprechende Fehlermeldung generiert wird und der Druck
,-100“ angezeigt wird.

[NC.130.32] °
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System
Set up Zuriick

Alarm-
Bestéatigung

Navigation

nach links

nach rechts Enter
Navigation Alpha-
nach oben nummerische
nach unten Eingabe

"-i£ UNITRONICS

Fig 2 Bedienung

NCTU.PDU.8000

Gasdruckieder Ubansachunpssysiom
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1. EINSTELLUNG DATUM UND ZEIT

1. Taste i (,System Setup”) fir einige Sekunden gedriickt halten, bis nach
dem Passwort gefragt wird. Bitte den Wert ,1111“ eingeben.

2. Mit Hilfe der Tasten ,A“ und ,¥* so lange navigieren, bis

~SYSTEM® erscheint.

Bestatigen mit “Enter”.

4. Wieder mit Hilfe der Tasten ,A“ und ,¥* das Menl
»1IME and DATE" auswahlen und ,Enter” dricken.

5. Datum und/oder Zeit mit den Tasten ,»“ und ,«4* wahlen, ,Enter” driicken und Uber die alphanummeri-
schen Tasten eingeben. Mit ,ESC* gelangt man wieder ins System ,MENU*.

6. Zum Schluss mehrere Male die Taste ,ESC* drucken, um die Einstellung ,MENU" zu
verlassen.

w

2. FENSTER ,,MENU*

Beim Einschalten erscheint das Hauptmenu ,MENU®. Durch die Ziffern 1 bis 4 kann man direkt in das ent-
sprechende Fenster gelangen.

Mit der ,ESC* Taste geht man immer zurlck aus diesem Menu. Man kann auch mit den Tasten ,»“ und
, 4 navigieren.

W uUNITRONICS

Fig 3 MENU

[NC.130.34] °
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3. FENSTER ,,MONITOR*

Der Monitor zeigt alle Gasdruckfedern, ihre eingestellten Grenzwerte (Anderung nur im Konfigurationsfen-
ster) und die aktuellen Druckwerte in bar.

Mit den Tasten ,A“ und ,¥“ kann man durch die einzelnen Gasdruckfedern scrollen.

Wenn eine Gasdruckfeder nicht angeschlossen oder das Kabel de-
fekt ist, wird als Druckwert ,-100“ angezeigt. B Vision 20" m E

Mit der ,ESC*-Taste geht man wieder zurlick in das Hauptmen(. Man
kann auch mit den Tasten ,»*“ und , € zwischen den Fenstern navi-
gieren.

Fig 4 MONITOR
4. FENSTER ,,ALARM DATEN*

Das Alarm Daten Fenster zeigt alle aktuellen Alarme an mit Datum und Uhrzeit, d.h. alle Gasdruckfedern,
deren Druckwert unter dem Grenzwert liegen.

Dieses Fenster erscheint automatisch, wenn ein Alarm generiert wird, es leuchtet die rote Lampe und es
wird ein Stop-Presse Signal generiert. Die rote Lampe und das Signal zum Anhalten der Presse bleiben,
wie oben dargestellt, so lange aktiviert, bis der Bediener die Taste ,+/-“ drlckt.

Mit den Tasten ,A“ und , ¥* kann man durch die einzelnen Gasdruckfedern scrollen.

Mit der ,ESC*-Taste geht man wieder zurlick in das Hauptmen(. Man kann auch mit den Tasten ,»“ und
,4“ zwischen den Fenstern navigieren.

& rsion] 207

Fig 5 ALARM DATEN

° [NC.130.35]
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5. FENSTER ,,KONFIGURATION*

Hier kann man den Grenzwert einer Gasdruckfeder einstellen und die Aktivierung vornehmen. Diese Ande-
rung ist passwortgeschutzt. Wahlen Sie die Gasdruckfeder mit den Tasten ,A" und ,¥* und driicken Sie
,Enter®. Es 6ffnet sich eine Maske, in die das Passwort eingegeben werden kann. Es hat den festen Wert
von 4321.

In einem neuen Fenster kann man jetzt den Grenzwert in bar und den Aktiv-Status dndern. Wenn der

Aktiv-Status auf ,AUS* eingestellt wird, generiert diese Gasdruckfeder keinen Alarm. Zu Anfang ist bei
allen Gasdruckfedern der Wert ,EIN“ voreingestellt.
& Vision120” m E

Mit der ,ESC*-Taste geht man wieder zurtick in das Hauptmenu. Man
kann auch mit den Tasten ,»“ und ,«€“ zwischen den Fenstern navi-
gieren.

=
-

Fig 6 KONFIGURATION
[NC.130.36] °
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6. FENSTER ,,ALARM LOG“

In diesem Fenster werden die letzten Alarme angezeigt. Die Steuereinheit speichert die jeweils letzten 10
Meldungen, beginnend mit der letzten, jingsten.

Mit den Tasten ,A" und ,¥* kann man durch die einzelnen Meldungen scrollen.
Mit der ,ESC*-Taste geht man wieder zurlick in das Hauptmen(. Man

kann auch mit den Tasten ,»“ und , €“ zwischen den Fenstern navi-
gieren.

Fig 7 LOG

° [NC.130.37]
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7. KABELANSCHLUSSE

Bei Anschluss von Gasdruckfeder-Sensoren auf 16-poligen Steckern ist auf richtige Polaritat zu achten.
Alle Pins sind in allen Steckern nummeriert, so dass eine Zuordnung maéglich ist.
Es gibt 2 Arten von Steckern, einer ist von 1 bis 16 und der andere von 17 bis 32 nummeriert.

Gasdruckfedern 1, 2, ... 8 (16-poliger Sensoranschluss)
Stecker Gasdruckfeder- | Gasdruckfeder- Stecker Gasdruckfeder- | Gasdruckfeder-
16 Pins Sensor Nr. 16 Pins Sensor Nr.
Nr. 4 Pins Nr. 4 Pins
1(17) 1 1 9 (25) 1 5
2 (18) 2 10 (26) 2
3(19) 1 2 11 (27) 1 6
4 (20) 2 12 (28) 2
5(21) 1 3 13 (29) 1 7
6 (22) 2 14 (30) 2
7 (23) 1 4 15 (31) 1 8
8 (24) 2 16 (32) 2
Stop-Presse Signal (4-poliger Anschluss)
1 Input 0 V
2 Input + 24 V
3 Output (OK => Output = Input + 24 V, Alarm —> Output = keine)
4 nicht angeschlossen
Betriebsspannung 24 V / 1A (2-poliger Anschluss )
1 +24V
2 oV

fi(ﬂl(‘&{i! ]
_-(tt(-e@l! |

Fig 8 Steuereinheit: Kabel Anschliisse
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8. TECHNISCHE DATEN

« Anschluss bis zu 8 Gasdruckfedern; erweiterbar auf 32 Gasdruckfedern
«  Grenzwerte einzelner Gasdruckfedern einstellbar

« Einzelne Gasdruckfedern ein-/ausschaltbar

«  Aktueller Druck jeder einzelnen Gasdruckfeder

«  Speicherung der letzten 10 Alarme

+  Stop-Presse Signal

« Betriebsspannung: 24V /1A

«  Gehause-Schutzwert: IP65

«  Firmware Update Uber intern eingebaute RS232 Schnittstelle mdglich

Die Steuereinheit ist gegen Spritzwasser geschiitzt und hat den Schutzwert IP65. Alle elektrischen An-
schlisse sind mechanisch verriegelt. Fur die Montage wird empfohlen, einen trockenen Platz ohne Vibra-
tionen auszuwahlen.

° [NC.130.39]
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[lieferprogramm]

[saulengestelle]

in Standard- und Sonderabmessungen
ab 125 x 125 mm bis 3.000 x 6.000 mm

[fuhrungssysteme]

in den verschiedensten Ausfiihrungen

[schneidelemente]

mit unterschiedlichsten Schneidgeometrien

[technischeHilfsmittel]

umfangreiche Auswahl
von Schrauben bis zu kleinen Schiebern

[federelemente]

umfassendes Programm an ISO-,
Elastomer- und dhnlichen Federn

[nitrocylGasdruckfedern]

umfangreiches Programm fur
unterschiedliche Anwendungen

[hysonStickstoffSysteme]

groRe Auswahl aus dem Programm eines
der Weltmarktfiihrer

Markische Stanz-Partner Normalien GmbH
Jungerstrasse 17 « D-58515 Ludenscheid
Tel.: +49 (0) 23 51 /6 61 07-0 » Fax: +49 (0) 23 51 /6 61 07-77

e-mail: mail@maerkische-stanz-partner.de * www.maerkische-stanz-partner.de
Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen, die wir lhnen auf Nachfrage gerne zusenden.
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	Drucküberwachungssystem
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