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CNC-Bearbeitung CNC-Bearbeitung

Unsere Stärken sind die Komponenten für 
Kunststoffspritzwerkzeuge, Druckgußformen, 
Umformwerkzeuge – Stanzwerkzeuge und 
Sonderplatten. Das Angebot umfasst CNC Son-
derbearbeitung für den Formen- , Werkzeug – 
Vorrichtungsbau und Maschinenbau nach 
Kundenzeichnung. 
Sowohl vorbearbeitet als auch fertigbearbei-
tet, inklusive Systembohrungen, Taschenaus-
fräsungen, Kühl-, Heiz- und Tieflochbohrungen, 
Gewinde- und Passbohrungen fertigen wir auch 
in Lohnfertgung.

Wir bearbeiten Werkzeugstahl und andere 
Materialien aus unserem großen Lagervorrat für 
Sie. Die Fertigungstoleranzen liegen im Bereich 
von ± 0,005 mm bzw. ± 0,01 mm. 

Wir können Stückgewichte bis 25 Tonnen bear-
beiten, und für komplexe Bearbeitungen stehen 
leistungsstarke CNC Bearbeitungszentren, Fräs- 
und Schleifmaschinen zur Verfügung.

Bei Fragen zu Sonderbearbeitungen und Dienst-
leistungen nehmen Sie mit uns Kontakt auf. 

Bearbeitungsdimensionen

 » Fräsen:			   1500x3000
 » CNC-Fräsen:		        7000x1500x1800
 » 5-Achs-Fräsen:		       2000x1800x1200
 » CNC Brennschneiden:		  2000x6000
 » CNC Wasserstrahlschneiden:	 3000x6000
 » Flachschleifen:			  1500x3600
 » Tieflochbohren:		       40x1500
 » Koordinatenbohren:		  1500x1000
 » Drehen:			   d700x1500
 » Rundschleifen:			  d250x  800
 » Max. Werkstückgew.:		  25 Tonnen

Unterstützte CAD-CAM-Systeme

Folgende CAD-CAM Systeme 
stehen zur Verfügung

 » Creo Parametric 1.0 = Pro Enginer WF5 
 » AUTOCAD LT 2007
 » CATIA V5 R19
 » Creo Direct = COCREATE V18
 » Solid Edge ST3
 » 2D-s interface. dxf, dwg, igs
 » 3D-s interface. igs. stp. VDA. stl

CNC-Bearbeitung
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[lieferprogramm]

[führungssysteme]
in den verschiedensten 
Ausführungen

[säulengestelle]
in Standard- und Sonderab-
messungen ab 125 x 125 mm bis 
3.000 x 6.000 mm

[hysonStickstoffSysteme]
große Auswahl aus dem Pro-
gramm eines der Weltmarktführer

[nitrocylGasdruckfedern]
umfangreiches Programm für 
unterschiedliche Anwendungen

[federelemente]
umfassendes Programm an ISO-,
Elastomer- und ähnlichen Federn

[technischeHilfsmittel]
umfangreiche Auswahl von 
Schrauben bis zu kleinen 
Schiebern

[schneidelemente]
mit unterschiedlichsten 
Schneidgeometrien

[misatiGreifersysteme]
Umfangreiches Programm an Mi-
sati Spann- und Transferelemen-
ten, u.a. für Transferpressen

Stanznormalien-Lieferprogramm

Stanznormalien

Märkische Stanz - Partner
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Angießeinsätze & Schieberrasten

 » Perfekte Oberflächen und ver-
deckte Angießmarkierungen durch 
Anspritzen von der Bauteil-Unter-
seite. Mit Ringelflow rückwandig. 

 » VariableAnschnittgröße von 0,5 bis 
3,5 mm 

 » Exaktes Abreißen des Anschnitts 
durch schnelle, einfache Aus-
tauschbarkeit 
 

 » Geringe Abmessungen durch unge-
teilte Bauweise

 » Gewährleistung einer sehr hohen 
Prozesssicherheit der Formteilpro-
duktion 
 

 » Optimale Angießbalance bei Mehr-
fachanspritzungen
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Kennzeichnungsnormalien & Präzisionsteile

Präzisionsteile und 
Komponenten
in allen gewünschten  
Abmessungen und Ausführung.

 » kundenspezifische Formkerne 

 » Auswerfer mit Formkontur mit und ohne 
Verdrehsicherung 

 » Flachauswerfer 

 » Sonderauswerferhülsen 

 » Sonderschneidelemente

Kennzeichnungsnormalien
 » Kennzeichnungsprodukte mit Schnellwechselsystem 

 » Kennzeichnungsstempel mit Höhenverstellung 
Kunststoffformen / Spritzgussteile, die eine Veränderung der Wanddicke erlauben 

 » Kennzeichnungsstempel ohne Höhenverstellung 
Kunststoffformen / Spritzgussteile die gleichbleibende Wanddicke erfordern 
Kunststoffformen / Spritzgussteile mit wenig Kennzeichnungsfläche 
Kunststoffformen / Spritzgussteile, die vertiefte Artikelkennzeichnung erfordern 

 » Kennzeichnungsstempel mit Rasterfunktion 

 » Elektroden und Formeinsätze mit Recyclingsymbolen, Materialkennzeichnungen, 
Datumsfeldern oder nach Kundenwunsch 

 » Zubehör

KENNZEICHNUNGS-
 NORMALIEN

STANDARDS FOR INTERNAL MOULD IDENTIFICATION

Unsere Produkte –  

jetzt noch günstiger!

Our products – now even 

greater value!

Stand: 09/14
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Stanznormalien Schleif- und Polierwerkzeuge

Hartmetallfräser / GFK-Fräser / Diamantschleif-
stifte / Diamantabrichter / Trennscheiben / Schleif-
stifte / Polierstifte / Entgrater / Lamellenhülsen / Schleif-
hülsen, -bänder, -scheiben,-rollen, -kappen, -bänder, 
-bögen / Fächerschleifer / Vliessschleifer / Filzlamellen-
polierer / Schleifstreifen / Holzschmirgelfeilen / Schleif- 
rollen / Schleifschnüre / Schleifvliese / Schleifsteine /  
Abziehsteine / Polierstäbe / Degussitsteine / Diamant-
schleifmittel / Diamant-, Stahnadel-, keramikfaserfei-
len / Polierpasten / Mikromotorsysteme / Ultraschall- 
werkzeuge / Schleif-, Polier- und Spanntische / Schweiß-
geräte / ...
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Spannsysteme  - Formenlager  
 » Zeiteinsparung
 » verschiedene Größen
 » für alle Maschinentypen verwendbar
 » keinerlei Hilfswerkzeug notwendig
 » sehr hohe Belastbarkeit
 » höchste Sicherheit
 » verschleißarm

Spannsysteme / Auswerferkupplungen / Moldix

Auswerferkupplungen
 » für nahezu alle Spritzgießmaschinen 
anwendbar
 » kurze Rüstzeiten - einfache und 
schnelle Montage
 » automatisierter Ausgleich des  
Mittenversatzes bis zu 3 mm
 » jahrelange Erfahrungswerte mit 
positiven Ergebnissen
 » keine Hilfsmittel wie Öl, Luft oder 
Gabelschlüssel notwendig

 » alle gängigen Kupplungen und 
Anschlussstücke lagernd
 » kompakte Bauweise und spielfreie 
Verbindung
 » keine versehentliche Verriegelung 
möglich
 » sicheres Auswerfen der fertige 
Formteile
 » aus hochwertigen Materialien 
gefertigt

MOLDIX - Die X-Beschichtung
 » platzt nicht ab, weil es eindiffundiert
 » ist sehr kratzunempfindlich
 » hat eine Schichtstärke von 30-50 μm
 » Oberflächenhärten von 1100 bis 
1600 HV0.2
 » Reparaturen sind ohne Entschich-
tung möglich
 » kann lasergeschweißt werden

 » Wiederbeschichtung ohne Ent- 
schichtung
 » versprödet nicht und korrodiert 
kaum
 » erzeugt extrem stabile Oberflächen 
mit höchster Poliergüte.
 » erzeugt Oberflächen mit geringen 
Rauhigkeitswert (unter Ra 0,1). Die X-Beschichtung.
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Ein Auszug aus dem Lieferprogramm

 » Angießeinsätze
 » Auswerfer
 » Auswerferhülsen für Spritz / Druck-
guss & nach Kundendaten gefertigt
 » Beheizungs- und Regeltechnik
 » Beschichtungsgerät
 » Betriebsstoffe
 » CAD-Daten  
 » CNC Bearbeitungen
 » Datensteller-Kennzeichnungs- 
normalien
 » Einsätze nach Kundendaten
 » Entformen
 » Erodierblöcke
 » Federelemente
 » Fließpressstempel
 » Formaufbauten
 » Formenspannsystem mit Formen-
lager
 » Formkerne
 » Formnormalien

 » Formstempel
 » Kammerkerne
 » Maschinen
 » Moldix mit dem X-Faktor und 
High - End - Oberflächenbearbeitung
 » Nichteisenmetalle
 » Pipettenspitzen
 » Präzisionsflachstahl
 » Präzisionsrundstähle
 » Schleif & Polierwerkzeuge
 » Schneidelemente
 » Sonderschneidelemente nach  
Kundendaten
 » Stanznormalien 
 » Temperierelemente / Kupplun-
gen / Nippel
 » Wärmeschutzplatten
 » Werkzeugstahl gesägt / gefräst /  
geschliffen
 » Werkstattbedarf
 » Zentrieren


